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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestelit 

© Dispersionsfiussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis 

(57) Die Erfindung betrifft eine Dispersionsfiussigkeit auf Was- 
serbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln, die als Ausgangs- 

material fur Tinten verwendet werden kann, bei denen keine 

Ausfallungen auftreten und die lagerstabii sind. AuSerdem 

wird eine Tintenzusammensetzung auf Wasserbasis fur ein 

Tintenstrahlschreibgerat und fur Schreibutensilien, wie etwa 

Stifte, bereitgestellt, mit denen Bilder aufgezeichnet bzw. 

Schriftzeichen geschrieben und Linien gezogen werden 

kdnnen, die War sind, bei Einwirkung von Wasser oder 

SchweiS nicht verwtschen oder ausgeloscht werden und die 

eine so ausgezeichnete Uchtechtheit besitzen, daS sich 

deren Qualitat auch nach langer Zeit nicht verschlechtert. 

Diese Dispersionsfiussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten 

Harzfeinpartikeln wird durch Mischen eines wasserloslichen 

basischen Farbstoffes mit einem Vinyimonomergemisch, 
^ das ein Vinylmonomer, das eine saure funktioneiie Gruppe 

besitzt, enthalt, und Emulsionscopoiymerisation der obenge- 
IX> nannten Mischung hergesteilt. 
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Beschreibung 



HINTERGRUND DER ERFINDUNG 

5 

Technisches Gebiet 

Die Erfindung betrifft eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten 
(Schreibtinten und Druckfarben) auf Wasserbasis, welche einen Grundstoff fur Tmten darstellt, sowie eine 
10 Tintenzusamraensetzung (Schreibtinten- und Dnickfarbenzusammensetzung) auf Wasserbasis, mit der beim 
Schreiben kein Verwischen auftritt und die fur Schreibgerate, wie etwa Zeichenstifte und Kugelschreiber, oder 
fur Tinten- und Farbstrahlschreibgerate genutzt werden kann. 

Stand der Technik 

Farbstoffe und Pigmente sind als Farbkomponenten fur Tinten auf Wasserbasis, die fur Schreibgerate, wie 
etwa Zeichenstifte auf Wasserbasis oder Kugelschreiber auf Wasserbasis, verwendet werden, bekannt 

Bei f arbstoffhaltigen Tinten tritt das Problem auf, daB die geschriebenen Schriftzeichen oder die gezogenen 
Linien auf grand der Wasserloslichkeit der Farbstoffe bei Einwirkung von SchweiB oder Wasser verwischen oder 
ausgeloscht werden, so daB die geschriebenen Schriftzeichen oder die gezogenen Linien unkenntlich werden. 
Das heiBt, sie besitzen eine schlechte Wasserbestandigkeit. AuBerdem ist die Lichtechtheit der Farbstoffe selbst 
unbefriedigend, was zu dem Problem fuhrt, daB sich die Qualitat der geschriebenen Schriftzeichen oder der 
gezogenen Linien, uber einen langeren Zeitraum betrachtet, verschlechtert 

Andererseits treten bei pigmenthaltigen Tinten zwar keine Probleme bezugiich der Wasserbestandigkeit und 
der Lichtechtheit auf, uber einen langeren Zeitraum betrachtet flocken jedoch die Pigmente aus oder setzen sich 
ab, was z. B. zu problematischen Verklumpungen an den Stiftspitzen und zu verschlechterten Schreibeigenschaf- 
ten fuhrt AuBerdem mussen Pigmente in Tmten fur Schreibgerate fein verteilt sein, weshalb es schwierig ist, 
mehrere verschiedene Farbpigmente fur eine vermehrte Zahl von Farben zu dispergieren. 

Als ubliche Tintenzusammensetzungen fur Tintenstrahlschreibgerate sind solche bekannt, die durch Auflosen 
wasserloslicher saurer, basischer oder anderer Farbstoffe in waflrigen Medien imd Zugabe von Zusatzstoffen, 
wie etwa Feuchtigkeitsregulierern, pH-Reglern und Konservierungsmitteln hergestellt werden. 

Diese Tintenzusammensetzungen weisen jedoch den Mangel auf, daB die bedruckten Bereiche verwischen 
konnen und so die Bilder unkenntlich werden, oder daB wegen der Wasserloslichkeit der Farbstoffe die aufge- 
zeichneten Bilder bei Einwirkung von SchweiB oder Wasser verwischen oder verschwinden, und daB durch ein 
Vermischen der Farben eine Farbtrubung eintritt Grundsatzlich tritt bei wasserloslichen Farbstoffen das 
Problem auf, daB sie nicht lichtecht sind und sich daher die Bilder bei Lagerung der Ausdrucke uber einen 
langeren Zeitraum verschlechtera. AuBerdem haben diese Tintenzusammensetzungen den NachteU, daB sich die 
physikalischen Eigenschaften dieser Tinten bei Lagerung uber einen langeren Zeitraum oder bei wiederholtem 
Drucken verandern oder Niederschlage auftreten, durch die die Dftsen verstopfen oder der TintenfluB erheblich 
gestort wird, was zu einem minderwertigen Druckergebnis fuhrt 

t 

ZUSAMMENFASSUNG DER ERFINDUNG 

Mit der Erfindung sollen die oben beschriebenen Mangel behoben und Probleme gelost werden. 
Es ist eine Aufgabe der Erfindung, eine Dispersionsflussigkeit mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten 
(Schreibtinten und Druckfarben) auf Wasserbasis bereitzustellen, die eine ausreichende Farbtiefe aufweist, so 
daB sie als Grundstoff fur stabile Tintenzusammensetzungen (Schreibtinten- und Druckfarbenzusammensetzun- 
gen), bei denen sich keine Niederschlage bilden, dienen kann. 

Es ist eine weitere Aufgabe der Erfindung, eine Tintenzusammensetzung auf Wasserbasis fur Schreibgerate 
50 bereitzustellen, mit der deutliche Schriftzeichen geschrieben oder Linien gezogen werden konnen, welche bei 
Einwirkung von Wasser oder SchweiB weder verwischen, noch ausgeloscht werden, und welche eine so ausge- 
zeichnete Lichtechtheit besitzen, daB sich deren Qualitat auch uber einen langeren Zeitraum hinweg nicht 
verschlechtert 

Es ist zudem eine Aufgabe der Erfindung, eine Tintenzusammensetzung fur ein Tinten- oder Farbstrahlsch- 
55 reibgerat bereitzustellen, welche so klare Bilder liefert, daB die aufgezeichneten Bilder bei Einwirkung von 
Wasser oder SchweiB weder verwischen noch ausgeloscht werden und die bedruckten Bereiche nicht verschmie- 
ren, und welche eine so ausgezeichnete Lichtechtheit besitzt, daB die Bilder sich auch nach Lagerung der 
Ausdrucke uber einen langen Zeitraum nicht verschlechtern und bei welcher die Farben nicht durch Vermischen 
trub werden. 

60 GemaB einem Aspekt der Erfindung wird eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfein- 
partikeln fur Tinten auf Wasserbasis bereitgesteilt, die durch Emulsionspolymerisation eines Vinylmonomers, 
das eine saure funktionelle Gruppe besitzt und in dem ein wasserloslicher basischer Farbstoff gelost ist, in 
Gegenwart eines polymerisierbaren oberflachenaktiven Stoffes hergestellt wird. 

GemaB einem anderen Aspekt der Erfindung wird eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten 

65 Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis bereitgesteilt, die durch Losen eines wasserldslichen basischen 
Farbstoff es in einem Vinylmonomergemisch, das 5 bis 90 Gew.-% eines Vinylmonomers, das eine Carboxy grup- 
pe als saure funktionelle Gruppe besitzt und eine Wasserloslichkeit von 10 Gew.-% oder weniger aufweist, 
enthalt, und durch Emulsionspolymerisation des obengenannten Vinylmonomergemisches in Gegenwart eines 

2 



BNSOOCID: <DE_1 97381 45A1_I_> 



DE 197 38 145 Al 

polymerisierbaren oberflachenaktiven Stoffes hergestellt wird. 

GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung wird eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten 
Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis bereitgestellt, die durch Losen eines wasserloslichen basischen 
Farbstoffs in einem Vinylmonomergemisch, das ein Vinylmonomer, das eine saure funktionelle Gruppe besitzt, 
sowie ein Vinylmonomer, das mindestens einen Substituenten ausgewahlt aus Cyangruppen, Triazinringen und 5 
Fluorgruppen besitzt, enthalt, und durch Emulsionspolymerisation des obengenannten Vinylmonomergemisches 
in Gegenwart eines polymerisierbaren oberflachenaktiven Stoffes hergestellt wird 

GemaB einem zusatzlichen Aspekt der Erfindung wird eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarb- 
ten Harzf einpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis bereitgestellt, die durch Losen eines wasserldslichen basischen 
Farbstoffs in einem Vinylmonomergernisch, das 5 bis 90 Gew.-% eines Vinylmonomers, das eine Carboxygruppe 10 
als saure funktionelle Gruppe besitzt und eine Wasserloslichkeit von 10Gew.-% oder weniger aufweist, sowie 
ein Vinylmonomer, das mindestens einen Substituenten ausgewahlt aus Cyangruppen, Triazinringen und Fluor- 
gruppen besitzt, enthalt, und durch Emulsionspolymerisation des obengenannten Vinyiraonomergeniisches in 
Gegenwart eines polymerisierbaren oberflachenaktiven Stoffes hergestellt wird. 

Die Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis gemaB is 
der Erfindung enthalt gefarbte Harzfeinpartikel, die durch Emulsionspolymerisation eines Vinylmonomers, in 
dem zuvor ein wasserloslicher basischer Farbstoff geldst wurde, hergestellt werden. DemgemaB besitzt sie eine 
klare Farbe und es wird verhindert, daB die Harzfeinpartikel, fiber einen langeren Zeitraum betrachtet, koagulie- 
ren, sich absetzen oder ausfallen. 

GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung wird eine Tintenzusammensetzung auf Wasserbasis bereitge- 20 
steilt, die folgende Bestandteile enthalt: die Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinparti- 
keln fur Tinten auf Wasserbasis wie unter einem der obengenannten Punkte beschrieben, ein wasserlosliches 
organisches Losungsmittel sowie Wasser. Vorzugsweise betragt der Anteil der obengenannten Dispersionsflus- 
sigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzf einpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis 3 bis 30 Gew.-% (angegeben 
als Harzfeststoffgehalt), der Gehalt an obengenanntem wasserloslichen organischen Ldsungsmittel 5 bis 25 
80 Gew.-% und der Wassergehalt 30 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Gesamtmenge der Tintenzusam- 
mensetzung. 

GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung wird eine Tintenzusammensetzung auf Wasserbasis fur ein 
Schreibgerat bereitgestellt, welche folgende Bestandteile enthalt: die Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit 
gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis wie unter einem der obengenannten Punkte beschrie- 30 
ben, ein wasserlosliches organisches Ldsungsmittel sowie Wasser. Vorzugsweise betragt der Anteil der obenge- 
nannten Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis 3 bis 
30 Gew.-% (angegeben als Harzfeststoffgehalt), der Gehalt an obengenanntem wasserloslichen organischen 
Ldsungsmittel 5 bis 80 Gew.-% und der Wassergehalt 30 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Gesamtmenge 
der Tintenzusammensetzung. 35 

Mit der Tintenzusammensetzung auf Wasserbasis fur ein Schreibgerat gemaB der Erfindung konnen deutliche 
Schriftzeichen geschrieben oder scharfe Linien gezogen werden, die bei Einwirkung von Wasser oder SchweiB 
weder verwischen noch ausgeloscht werden, und in welchen die Farben nicht durch Vennischen trub werden. 
AuBerdem ist sie bezuglich der Wasserbestandigkeit und Lichtechtheit so ausgezeichnet, dafi sich die Qualitat 
der geschriebenen Schriftzeichen oder der gezogenen linien nicht verschlechtert, auch wenn jene fur langere 40 
Zeit stehengelassen wird. 

GemaB einem weiteren Aspekt der Erfindung wird eine Tintenzusammensetzung auf Wasserbasis fur ein 
Tlntenstrahlschreibgerat (Tinten- oder Farbstrahlschreibgerat) bereitgestellt, die folgende Bestandteile enthalt: 
die Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis wie unter 
einem der obengenannten Punkte beschrieben, ein wasserlosliches organisches Ldsungsmittel sowie Wasser. 45 
Vorzugsweise betragt der Anteil der obengenannten Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten 
Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis 3 bis 30 Gew.-% (angegeben als Harzf eststoffgehalt), der Gehalt 
an obigem wasserloslichen Losungsmittel 5 bis 80 Gew.-% und der Wassergehalt 30 bis 90Gew.-%, jeweils 
bezogen auf die Gesamtmenge der Tintenzusammensetzung. 

Die Tintenzusammensetzung auf Wasserbasis fur ein Untenstrahlschreibgerat gemaB der Erfindung besitzt 50 
eine ausgezeichnete Stabilitat AuBerdem werden bei einer Tmtenstrahlaufzeichnung unter Verwendung dieser 
Tintenzusammensetzung klare Bilder erhalten, die an den bedruckten Stellen nicht verwischen. AuBerdem 
besitzen diese Bilder hierdurch eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit und lichtechtheit 

Weitere Vorteile und Merkmale der Erfindung sowie das Ziel, die Art und die Verwendungsmoglichkeiten der 
Erfindung werden dem Fachmann anhand der nachfolgenden Beschreibung der bevorzugten Ausfuhrungsfor- 55 
men naher erlautert. 

BESCHREIBUNG DER BEVORZUGTEN AUSFOHRUNGSFORMEN 

Die Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis gemaB 60 
der Erfindung wird durch Emulsionscopolymerisation eines Vinylmonomergemisches, das ein Vinylmonomer 
enthalt, das eine Sauregruppe besitzt, und in dem ein wasserloslicher basischer Farbstoff gelost ist, unter 
Verwendung von Ammoniumpersulfat, Kaliumpersulfat oder Wasserstoffperoxid als Polmyerisationsstarter, 
wenn notig in Kombination mit einem Reduktionsmittel, in Gegenwart eines polymerisierbaren oberflachenakti- 
ven Stoffes hergestellt Die so hergestellte Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinparti- 65 
keln fur Tinten auf Wasserbasis wird gewohnlich in Form einer konzentrierten Losung mit einem Harzfeststoff- 
gehalt von 20 bis 50 Gew.-% erhalten. 

Die in Form dieser konzentrierten Losung erhaltene Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten 
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Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis wird mit Wasser und einem wasserldslichen organischen Losungs- 
mittel zur Einstellung des Harzfeststoffgehaites auf 3 bis 30 Gew.-% verdiinnt, wodurch die erfindungsgeraaBe 
Tintenzusammensetzung auf Wasserbasis erhalten wird 

Die Auswahl des Vinylmonomers, das eine saure funktionelle Gruppe besitzt und das zur Herstellung der 

5 erfindungsgemaBen Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln verwendet wird, ist 
nicht begrenzt, solange es sich um ein Vinylmonomer handelt, das mindestens eine saure funktionelle Gruppe, 
wie etwa eine Carboxygruppe oder eine Sulfongruppe enthalt Hierzu zahlen zum Beispiel Acrylsaure, Metha- 
crylsaure, 2-Methacryloyloxyethylsuccinat ("Aery! Ester SA", hergestellt von Mitsubishi Rayon Co, Ltd), 2-Me- 
thacryloyloxyethylphthalat ("Acryl Ester PA", hergestellt von Mitsubishi Rayon Co, Ltd), 2-MethacryIoyloxyet- 

io hylhexahydrophthalat ("Acryl Ester HH" hergestellt von Mitsubishi Rayon Co, Ltd), p-Styrensulfonsaure und 
2-Sulf oethylmethacrylat ("Acryl Ester SEM", hergestellt von Mitsubishi Rayon Co, Ltd). 

Ein hydrophiles Monomer alieine, wie etwa ein Vinylmonomer mit einer sauren funktionellen Gruppe, kann in 
vielen Fallen nicht emulsionspolymerisiert werden. Daher wird vorzugsweise eine Mischung aus einem solchen 
Vinylmonomer mit einem hydrophoben Vinylmonomer emulsionspolymerisiert. 

15 Die Auswahl des hydrophoben Vinylmonomers ist nicht begrenzt und beinhaltet zum Beispiel Acrylate 
(Acrylsaureester), wie etwa Methylacrylat, Ethylacrylat, n-Propylacrylat und n-Butylacrylat, Methacryiate, wie 
etwa Methylmethacrylat, Ethyimethacrylat, n-Propylmethacrylat und n-Butylmethacrylat, sowie Styrene, wie 
etwa Styren und Methylstyren. AuBerdem konnen bei der oben erlauterten Emulsionspolymerisation Monome- 
re, die eine reaktive Quervernetzungsgruppe, wie etwa eine Epoxygruppe, eine Hydroxymethyiaraidgruppe oder 

20 eine Isocyanatgruppe besitzen, und/oder multifunktionelle Monomere mit zwei oder mehr Vinylgruppen zur 
Quervernetzung zugemischt werden. 

Die Gegenwart des Vinylmonomers mit saurer funktioneller Gruppe steigert erheblich die Zumischbarkeit 
des wasserldslichen basischen Farbstoffes zu dem Vinylmonomergemisch. Folglich konnen auf diese Weise tief 
gef arbte Harzf einpartikel erhalten werden. 

25 Die zugemischte Menge an Vinylmonomer mit saurer funktioneller Gruppe betragt bei der Emulsionspolyme- 
risation vorzugsweise 5 bis 95 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge der Vinylmonomere- Eine zu geringe 
Menge fuhrt zu einer unzureichenden Zumischung des wasserldslichen basischen Farbstoffes zu dem Vinylmo- 
nomer und zu einer unzureichenden Farbung der HarzfeinpartikeL Andererseits fuhrt eine zu groBe Menge zu 
Kompiikationen bei der Emulsionspolymerisation. 

30 Acrylnitril tmd Methacrylnitril sind typische Beispiele fur Vmylmonomere, die eine Cyan gruppe besitzen und 
fur die Herstellung der erfindungsgemaBen Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinparti- 
keln verwendet werden. Durch die Copolymerisation mit Vinylmonomeren, die eine Cyangruppe besitzen, 
zeigen die darait erhaltenen gefarbten Harzfeinpartikei eine klarere Farbe, wodurch eine Unte fur Schreibgera- 
te oder Tintenstrahlaufzeichnungen mit ausreichender Farbtiefe und Farbklarheit verfugbar wird, und wodurch 

35 die Lichtechtheit noch besser wird 

Die Menge an bei der Emulsionspolymerisation zugesetztem Vinylmonomer mit Cyangruppe betragt vor- 
zugsweise 5 bis 80 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge der Vinylmonomere. Bei Verwendung einer zu 
geringen Menge konnen keine gefarbten Harzfeinpartikei mit verbesserten Farbeigenschaften, verbesserter 
Farbkonzentration und verbesserter Lichtechtheit erhalten werden. Andererseits fuhrt die Verwendung einer zu 

40 groBen Menge zu Kompiikationen bei der Emulsionspolymerisation. 

Bei der Emulsionspolymerisation gemaB der Erfmdung konnen zusatzlich zu dem Vinylmonomer mit saurer 
funktioneller Gruppe und dem Vinylmonomer mit Cyangruppe weitere hydrophobe Vinylmonomere zuge- 
mischt werden und mit einem solchen Vuiylmonomergemisch die Emulsionspolymerisation durchgefuhrt wer- 
den. 

45 Die Auswald des hydrophoben Vinylmonomers ist nicht weiter begrenzt und beinhaltet zum Beispiel Acrylate, 
wie etwa Methylacrylat, Ethylacrylat, n-Propylacrylat und n-Butylacrylat, Methacryiate, wie etwa Methylmetha- 
crylat, Ethyimethacrylat, n-Propylmethacrylat und n- Butylme thacry lat, sowie Styrene, wie etwa Styren und 
Methylstyren. 

AuBerdem konnen bei der oben dargesteUten Emulsionspolymerisation Monomere, die eine reaktive Quer- 
50 vernetzungsgruppe, wie etwa eine Epoxygruppe, eine Hydroyxmethylamidgruppe oder eine Isocyanatgruppe 
besitzen, und/oder multifunktionelle Monomere mit zwei oder mehr Vinylgruppen zur Quervernetzung zuge- 
mischt werden. 

Ein typisches Beispiel fur ein Vinylmonomer, das einen Triazinring enthalt und das zur Herstellung der 
Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln gemaB der Erfmdung verwendet werden 
55 kann, ist TriaOylcyanurat Die Copolymerisation mit dem Vinylmonomer, das einen Triazinring enthalt, fuhrt 
dazu, daB die erhaltenen gefarbten Harzfeinpartikei eine klarere Farbe zeigen. Hierdurch wird eine Tinte mit 
ausreichender Farbtiefe und Klarheit fur Schreibgerate oder fur Tintenstrahlaufzeichnungen verfugbar und die 
Lichtechtheit noch verbessert 

Die Menge an bei der Emulsionspolymerisation zugemischtem Vinyimonomer mit Triazinring betragt vor- 
60 zugsweise 3 bis 80 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge der Vinylmonomere. Bei Verwendung einer zu 
geringen Menge dieses Vinylmonomers konnen keine gefarbten Harzfeinpartikei mit verbesserten Farbeigen- 
schaften, verbesserter Farbkonzentration und verbesserter Lichtechtheit erhalten werden. Andererseits fuhrt 
die Verwendung einer zu groBen Menge dieser Substanz zu Kompiikationen bei der Emulsionspolymerisation. 
Bei der Emulsionspolymerisation gemaB der Erfindung konnen zusatzlich zu dem Vinylmonomer mit saurer 
65 funktioneller Gruppe und d m Vinylmonom r rait Triazinring w itere hydrophobe Vinylmonomere zugemischt 
werden und mit einem solchen Vmylmonoraergemisch die Emulsionspolymerisation durchgefuhrt werden. 

Die Auswahl des hydrophoben Vinylmonomers ist nicht weiter begrenzt und beinhaltet zum Beispiel Acrylate, 
wie etwa Methylacrylat, Ethylacrylat, n-Propylacrylat und n-Butylacrylat, Methacryiate, wie etwa Methylmetha- 
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crylat, Ethyimethacrylat, n-Propylmethacrylat und n-Butylmethacrylat, sowie Styrene, wie etwa Styren und 
Methylstyren. 

AuBerdem konnen bei der oben dargestellten Emulsionspolymerisation Monomere, die eine reaktive Quer- 
vernetzungsgruppe, wie etwa eine Epoxygruppe, eine Hydroxymethylamidgruppe oder eine Isocyanatgruppe 
besitzen, und/oder multifunktionelle Monomere mit zwei oder mehr Vinylgruppen zur Quervernetzung zuge- 5 
mischt werden. 

Die Auswahl des Vinylmonomers mit Fluorgruppe zur Herstellung der Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis 
mit gefarbten Harzfeinpartikeln gemaB der Erfindung ist nicht beschrankt und beinhaltet zum Beispiel Trifluor- 
ethylmethacrylat ( w Acryl Ester 3FE", hergestellt von Mitsubishi Rayon Co., Ltd) und Heptadecafluordecylmetha- 
cryiat ("Acryi Ester 1 7FE" hergestellt von Mitsubishi Rayon Co., Ltd). 10 

Die Copolymerisation mit dem Vinylmonomer mit Fluorgruppe fuhrt dazu, daB die erhaltenen gefarbten 
Harzfeinpartikel eine kiarere Farbe zeigen. Hierdurch wird eine Time mit ausreichender Farbtiefe und Farbklar- 
heit fur Schreibgerate oder fur Tintenstrahiaufzeichnungen erhaiten und die Lichtechtheit noch weiter verbes- 
sert 

Bei der Emulsionspolymerisation gemaB der Erfindung konnen zusatzlich zu dem Vinylmonomer mit saurer 15 
funktioneiler Gruppe und dem Vinylmonomer mit Fluorgruppe weitere hydrophobe Vinylmonomere beige- 
mischt werden und mit einem solchen VTnylmonomergemisch die Emulsionspolymerisation durchgefuhrt wer- 
den. 

Die Auswahl des verwendbaren hydrophoben Vinylmonomers ist nicht besonders beschrankt und beinhaltet 
zum Beispiel Acrylate, wie etwa Methylacrylat, Ethylacrylat, n-Propyiacrylat und n-Butylacrylat, Methacrylate, 20 
wie etwa Methylmethacrylat, Ethyimethacrylat, n-Propylmethacrylat und n-Butyimethacrylat, sowie Styrene, 
wie etwa Styren und Methylstyren. 

AuBerdem konnen bei der oben dargestellten Emulsionspolymerisation Monomere mit einer reaktiven Quer- 
vernetzungsgruppe, wie etwa einer Epoxygruppe, einer Hydroxymethylamidgruppe oder einer Isocyanatgruppe 
und/oder multifunktionelle Monomere mit zwei oder mehr Vinylgruppen zur Quervernetzung zugemischt 25 
werden. 

Die Menge an zugemischtem Vinylmonomer mit Fluorgruppe betragt vorzugsweise 5 bis 80 Gew.-%, bezo- 
gen auf die Gesamtmenge der Vinylmonomere. Bei Verwendung einer zu geringen Menge dieses Monomers 
konnen keine gefarbten Harzfeinpartikel mit verbesserten Farbeigenschaften, verbesserter Farbkonzentration L , 
und verbesserter Lichtechtheit erhaiten werden. v 30 

Eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln gemaB einer weiteren Ausfuh-. 
rungsform der Erfindung wird in Form einer konzentrierten Losung, die einen Harzfeststoffgehalt von 20 bis, 
50 Gew.-% aufweist, durch Losen eines wasserloslichen basischen Farbstoffs in einem Vinylmonomergemisch, 
das 5 bis 90 Gew.-% eines Vinylmonomers, das rnindestens eine Carboxy gruppe besitzt und eine Wasserldslich- 
keit von 10 Gew.-% oder geringer aufweist, enthalt, und durch Emulsionspolymerisation des Vinylmonomerge- 35 
misches unter Verwendung von Ammoniumpersulfat, Kaliumpersulfat oder Wasserstoffperoxid a Is Poiymerisa- 
tionsstarter, wenn notig in {Combination mit einem Reduktionsmittel, in Gegenwart eines polymerisierbaren, 
oberflachenaktiven Stoffes hergestellt Die Tintenzusammensetzung wird durch Verdunnen dieser konzentrier- 
ten Losung mit Wasser und einem wasserloslichen organischen Losungsmittel zur Einstellung des Harzf eststoff- 
gehalts auf 3 bis 30 Gew.-% erhaiten, ^40 

Das Vinylmonomer, das rnindestens eine Carboxy gruppe besitzt und zur Herstellung der Dispersionsflussig-^ 
keit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln gemaB dieser weiteren Ausfuhrungsfonn der Erfindungsf 
verwendet wird, ist ein Vinylmonomer mit einer Wasserloslichkeit von 10 Gew.-% oder geringer. 

Dazu gehoren zum Beispiel 2-Methacryloyloxyethylsuccinat ("Acryi Ester SA", Wasserloslichkeit: 
1,86 Gew.-%, hergestellt von Mitsubishi Rayon Co., Ltd^ 2-Methacryloyloxyethylmaleat ("Acryl Ester ML", 45 
Wasserloslichkeit: 9, 17 Gew. hergestellt von Mitsubishi Rayon Co„ LtdX 2-Methacryloyloxyethylphthalat 
("Acryl Ester PA", Wasserloslichkeit: 0,08 Gew.-%, hergestellt von Mitsubishi Rayon Co„ Ltd) und 2-Methacry- 
loyloxyethylhexahydrophthalat ("Acryl Ester HH", Wasserloslichkeit: 3,40 Gew.-%, hergestellt von Mitsubishi 
EiayonCo^Ltd). 

Durch die Verwendung eines Vinylmonomers mit rnindestens einer Carboxygruppe und mit einer geringen so 
Wasserloslichkeit kann der Gehalt an saurem Monomer, das in dem Vinylmonomergemisch enthalten sein kann, 
erhdht werden. Daher kann eine sehr groBe Menge des wasserloslichen basischen Farbstoffes dem Vinylmono- 
mer beigemischt werden. Dies fuhrt dazu, daB tiefgefarbte Harzfeinpartikel erhaiten werden konnen. Die 
zugemischte Menge an Vinylmonomer mit einer oder mehreren Carboxygruppen betragt vorzugsweise 5 bis 
90 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge des Vinylmonomerge misches. Eine zu geringe zugemischte Menge 55 
dieses Monomers fuhrt dazu, daB die Menge an wasserloslichem basischen Farbstoff, die dem Vinylmonomer 
zugemischt werden kann, geringer wird und daher eine unzureichende Farbung der Harzfeinpartikel erfolgt 
Andererseits fuhrt eine zu groBe Menge dieses Monomers zu Koraplikationen bei der Emulsionspolymerisation. 

Bei der Emulsionspolymerisation gemaB der Erfindung konnen zusatzlich zu den Carboxygruppen enthalten- 
den Vinylmonomeren weitere hydrophobe Vinylmonomere beigemischt werden und die Emulsionspolymerisa- 60 
tion mit einem solchen Vinylmonomergemisch durchgefuhrt werden. 

Die Auswahl des hydrophoben Vinylmonomers ist nicht besonders beschrankt und beinhaltet zum Beispiel 
Acrylate, wie etwa Methylacrylat, Ethylacrylat, n-Propylacrylat und n-Butylacrylat, Methacrylate, wie etwa 
Methylmethacrylat, Ethyimethacrylat, n-Propylmethacrylat und n-Butylmethacrylat, sowie Styrene, wie etwa 
Styren und Methylstyren. 65 

AuBerdem konnen b i der oben erlauterten Emulsionspolymerisation Monomere, die eine reaktive Querver- 
netzungsgruppe, wie etwa eine Epoxygruppe, eine Hydroxymethylamidgruppe oder eine Isocyanatgruppe ent- 
halten, und/oder multifunktionelle Monomere mit zwei oder mehr Vinylgruppen zur Quervernetzung zuge- 

5 
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mischt werden. 

Die Auswahl des fur die Hersteilung der Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinparti- 
kein gemaB der Erfindung verwendeten wasserldslichen basischen Farbstoffs ist nicht begrenzt und beinhaltet 
zum Beispiel "AIZEN CATHILON YELLOW 7GLH" (CI BASIC YELLOW 21), hergestellt von Hodogaya 

5 Chemical Ind Co., Ltd, "BASACRYL GOLDEN YELLOW X-GFL" (CI BASIC YELLOW 28X hergestellt von 
BASF Co, Ltd, "AIZEN CATHILON RED BLH 200% w (CI BASIC RED 39), hergesteUt von Hodogaya 
Chemical Ind Co, Ltd, "BASACRYL BRILLIANT RED G w (CI BASIC RED 52% hergestellt von BASF Co, Ltd, 
"AIZEN CATHILON PURE BLUE 5GH 200%* (CI BASIC BLUE 3), hergestellt von Hodogaya Chemical Ind 
Co, Ltd und "BASACRYL BLUE X-3GL" (CI BASIC BLUE 41), hergestellt von BASF Co, Ltd Die Menge an 

io bei der Emulsionspolymerisation zugegebenem Farbstoff liegt im Bereich von 0,2 bis 50 Gew.-%, bezogen auf 
die Gesamtmenge an Monomeren- 

Bei der Emulsionspolymerisation gemaB der Erflndung wird gewohnlich ein oberflachenaktiver Stoff verwen- 
det Die Auswahl des oberflachenaktiven Stoffes ist nicht beschrankt Vorzugsweise handelt es sich jedoch urn 
einen polymerisierbaren oberflachenaktiven Stoff. 

15 Der polymerisierbare oberflachenaktive Stoff ist ein anionischer oder nichtionischer oberflachenaktiver Stoff, 
wie zum Beispiel Adekalia Soap NE-10, NE-20, NE-30, NE-40 und SE-10N, jeweils hergestellt von Asahi Denka 
Ind Co, Ltd, Latemul S-180, S-180A und S-120A, jeweils hergestellt von Kao Corporation, und Eieminol JS-2, 
hergesteUt von Sanyo Kasei Ind Co, Ltd Diese Stoffe konnen alleine oder in Kombination von zwei oder 
mehreren dieser Stoffe verwendet werdea Die eingesetzte Menge an oberflachenaktivem Stoff betragt vor- 

20 zugsweise 0,1 bis 50 Gew.-%, bezogen auf die Vinylmonomere. 

Die Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln gemaB der Erfindung enthalt in 
dem Medium auf Wasserbasis — im Vergleich zu Losungen, die bei Verwendung konventioneller oberflachen- 
aktiver Stoffe erhalten werden — wenig oberflachenaktive Substanz, und besitzt daher eine hohe Oberflachen- 
spannung (ublicherweise 40 dyn/cm [4,0 x 10~ 4 N/cm] oder mehr). DemgemaB ist es bei Verwendung dieser 

25 Dispersionsflussigkeit fur eine Tintenzusammensetzung fur ein Tmtenstrahlschreibgerat moglich, klare Bilder 
ohne Verwischungen an den bedruckten Stellen zu erhalten. AuBerdem wird es so moglich eine wasserbestandi- 
ge Schicht zu erhalten, in der die Bilder bei Einwirkung von Wasser oder SchweiB nicht verwischen oder 
ausgeldscht werden. AuBerdem wird bei der Verwendung als Unte fur Schreibgerate erreicht, daB die geschrie- 
benen Schriftzeichen oder die gezogenen Linien bei Einwirkung von Wasser oder SchweiB weder verwischen 

30 noch ganz ausgeldscht werden und eine Schicht aus wasserbestandigen Zeichenlinien erhalten wird 

Wie zuvor beschrieben konnen die erfindungsgemaBen Tinten durch Verdunnen einer konzentrierten Losung 
der Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln mit einem wasserldslichen organi- 
schen Losungsmittel und Wasser erhalten werden. 

Zu den fur die Tintenzusammensetzung der Erfindung verwendbaren wasserldslichen organischen Ldsungs- 

35 mitteln gehdren unter anderem Alkyienglykole, wie etwa Ethylenglykol, Triethylenglykol, Tetraethylenglykol, 
Dipropylenglykol, 1,2-Propandiol, 1,3-Propandiol, 1,2-ButandioI, 23-Butandiol, 13-Butandiol 1,4-ButandioL 
1^-Pentandiol 13-Pentandiol 2^-Hexandiol, 3-Methyl-13-butandiol 2-Methylpentan-2,4-diol, 3-Methylpentan- 
1,3,5-triol, 1 A3-Hexantriol und Glycerin, Polyalkylenglykole, wie etwa Polyethylenglykol und Polypropylengly- 
koi Glycerole, wie etwa Glycerol, Diglyceroi und, Triglycerol, niedrige Alkylether von Glykolen, wie etwa 

40 Ethylenglykolmonomethylether, Ethylenglykolmonoethylether, Diethylenglykolmonomethylether, Diethylen- 
glykolmonoethylether und Diethylenglykolmono-n-butylether, Thiodiethanol, N-Methyl-2-pyrrolidon sowie 
13~Dimethylimidazolidin-2-otL 

Der Gehait an solchen Ldsungsmitteln betragt vorzugsweise 5 bis 80 Gew.-% und weiter vorzugsweise 10 bis 
60 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtmenge der Tintenzusammensetzung. 

45 Zusatzlich konnen wasserlosliche Losungsmittel zugemischt werden, wie zum Beispiel Alkohole, wie etwa 
Methylalkohol, Ethylalkohol, Isopropylalkohol, n-Butylalkohol tert-Butylalkohol Isobutylalkohol, Hexylalko- 
hol, Octylalkohol, Nonylaikohol, Decylalkohol und Benzyialkohol Amide, wie etwa Dimethylformamid und 
Diethylacetamid, Ketone, wie etwa Aceton, N-Methylpyrrolidon und l^Dmiethylimidazolidin-2-on. 

Der Wassergehalt betragt vorzugsweise 30 bis 90 Gew.-%, weiter vorzugsweise 40 bis 60 Gew.-%, bezogen 

so auf die Gesamtmenge der Tintenzusammensetzung. 

Wenn notig konnen zusatzlich geeignete Konservierungsstoffe, pH-Regler und/oder Antischaummittel ge- 
wahlt und verwendet werdea 

Zu den pH-Reglern gehdren zum Beispiel Ammoniak, Harnstoff, Monoethanolamin, Diethanolamin, Trietha- 
noiamin, Alkalimetallsalze der Kohlensaure und Phosphorsaure, wie etwa Natrium triphosphat und Natriumcar- 

55 bonat, sowie Hydroxide von Alkalimetallen, wie etwa Natriumhydroxid 

Zu den Konservierungsmitteln oder Fungiziden zahlen z. B. Phenol Pyrithionderivate (OmadineX Penta- 
chlorphenol und Natriumpentachlorphenolat, l^-Benzoisothiazolin-3-on, 23A6-Tetrachlor-4-(methylphe- 
nyl)pyridin, Alkalimetallsalze der Benzoesaure, Sorbinsaure und Dehydracetsaure sowie Benzimidazolverbin- 
dungen. 

6o Zu den Schmiermitteln zahlen z. B. Polyalkylenglykolderivate, wie etwa Polyoxyethylenlaurylether, Fettsau- 
realkalisalze, nichtionische oberflachenaktive Stoffe, fluorierte oberflachenaktive Stoffe, wie etwa Perfluoralkyl- 
phosphorsaureester, sowie Polyether-modifizierte Silikone, wie etwa das Polyethylenglykoladdukt von Dime- 
thylpolysiloxan. 

Bei der erfindungsgemaBen Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten 
65 treten gewohnlich keine Ausfallungen, Niederschlage oder Koagulationsprozesse auf. Wenn diese Dispersions- 
flussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten fur eine Tintenzusammensetzung fur ein 
Tmtenstrahlschreibgerat verwendet wird, verursacht diese Tintenzusammensetzung beim Durchgang durch die 
feinen Dusen kein Verstopfen, weil die gefarbten Harzfeinpartikel der Tinte einen Partikeldurchmesser von 
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1,0 um oder weniger aufweisen und daher eine hochgradige Stabilitat erreicht werden kann. Wenn die Disper- 
sionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten fur Untenzusammensetzungen fur 
ein Schreibgerat verwendet wird, verursacht diese Tintenzusammensetzung beim Durchtritt durch eine feine 
Schreibspitze, wie etwa die eines Filzstifts, kein Verstopfen. 

Wenn auBerdem die Dispersionsfliissigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten gemaB 
der Erfindung fur eine Tintenzusammensetzung f Or ein Ttntenstrahlschreibgerat verwendet wird, wird die Farbe 
an den bedruckten Stellen nicht durch eine Vermischung der Farben trub. Daher konnen klare Biider erhalten 
werden. AuBerdem tritt bei Einwirkung von Wasser oder SchweiB kein Verwischen oder Ausioschen des Bildes 
auf. AuBerdem werden gednickte Schriftzeichen und Ausdrucke erzeugj, die eine so ausgezeichnete Lichtecht- 
heit besitzen, daB die Biider selbst nach Lagerung uber einen langen Zeitraum hinweg nicht schlechter werden. 
Wenn auBerdem die Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten gemaB 
der Erfindung fiir Tintenzusammensetzungen fur ein Schreibgerat verwendet wird, konnen geschriebene 
Schriftzeichen oder gezogene Linien erhalten werden, die weder verwischen noch ausgeldscht werden, bei 
denen keine Trubung der Farbe, die auf ein Vermischen der Farbe zuriickgeht, erfolgt und die auBerdem deutlich 
und nicht verwischt sind. AuBerdem besitzen die geschriebenen Zeichen und die gezogenen Linien eine so 
ausgezeichnete Wasserbestandigkeit und Lichtechtheit, daB sie auch bei Lagerung uber einen langen Zeitraum 
nicht schlechter werden. 

BEISPIELE 

Die Erfindung wird nachfolgend unter Bezugnahme auf Beispiele und Vergleichsbeispiele genauer beschrie- 
ben. Zu den jeweiligen Beispieien wurden Leistungstests gemaB den nachfolgend erlauterten Verfahren durch- 
gefuhrt 

Klarheit 

Die Klarheit von Schriftzeichen, die auf PPC-Kopierpapier gedruckt waren, wurde mit bloBem Auge beurteilt: 

Orklar 
Acleichttrub 
X: trub 

Verwischen 

Der Grad des Verwischens von Schriftzeichen, die auf PPC-Kopierpapier gedruckt waren, wurde mit bloBem 
Auge beurteilt: 

O: nicht verwischt * 
A: leicht verwischt 
X; verwischt 

Wasserbestandigkeit 

Schriftzeichen, die auf PPC-Kopierpapier gedruckt waren, wurden fur eine Stunde in Wasser getaucht und der 
Grad des Verwischens mit bloBem Auge beurteilt: 

O: nicht verwischt 
A: leicht verwischt 
X: verwischt 

Lichtechtheit 

Schriftzeichen, die auf PPC-Kopierpapier gedruckt waren, wurden zur Bestimmung der Zeit, nach der ein 
Ausbleichen festzustellen war, mit einem Lichtechtheitsprufgerat bestrahit 

Lagerbestandigkeit 

Eine mit der jeweiligen Tintenzusammensetzung gefullte Patrone wurde zur Bestimmung der Zahl der Tage, 
nach der ein Drucken nicht mehr moglich war, in ein Bad mit einer konstanten Temperatur von 50° C gestellt 

Teilchendurchmesser 

Der Teilchendurchmesser der in der Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel wurde 
mittels eines TeilchengroBenverteilungsmeBgerates vom Laser-Diffusionstyp (Coulter Counter, Modell N4SD, 
hergestellt von Nikkiso Co, Ltd) bestimmt 
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Viskositat 

Die Viskositat der Tintenzusammensetzung wurde raittels eines Rotationsviskosiraeters vom Komplattentyp 
(ELD-Typ, hergestellt von Tokyo Keiki Co., Ltd.) gemessen. Die MeBtemperatur betrug 25° C 

5 

Oberflachenspannung 

Die Oberflachenspannung der Tintenzusammensetzung wurde rait Hilfe eines Hangeplattenverfahrens be- 
stimmt Die MeBtemperatur betrug 25°C 

10 

Beispiel 1 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einera RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 

15 heiBes Wasserbad gestellt und mit 500 g destilliertem Wasser, 50 g polymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff 
("Adekaiia Soap SE-10N", hergestellt von Asahi Denka Ind Co, Ltd.) und 3 g Ammoniumpersulfat beschickt 
Dann wurde die Innentemperatur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 50° C erhoht 

AuBerdem wurde durch Verraischen von 40 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AIZEN CATHILON 
RED BLH 200%", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd) mit 500 g eines Monomergemisches, das 

20 200 g Methylmethacrylat, 100 g Triallylcyanurat und 200 g 2-Methacryloyloxyethylsuccinat ("Acryl Ester SA" 
hergestellt von Mitsubishi Rayon Co, Ltd) enthielt, eine Losung hergestellt 

Die so hergestellte Losung wurde in drei Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter 
in den Kolben, der bei einer Temperatur von ca. 50° C gehalten wurde, zur Durchfuhrung der Emulsionspolyme- 
risation zugegeben, Zusatziich wurde die Losung 5 Stunden zur Beendigung der Polymerisation reifen gelassen* 

25 Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln wurden 3000 g destilliertes 
Wasser und 1000 g Propylenglykol zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch 
eine rote Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 2fi cP [2,8 mPa-s] und einer Oberflachenspannung 
von 50 dyn/cm [5,0 x 10~ 4 N/cm] erhalten wurde. 

30 Die in der roten Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzf einparukel hatten einen Teilchendurch- 
messer von 0,14 um Die rote Tintenzusammensetzung besaB eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit und 
Lichtechtheit und zeigte eine klare rote Farbe, ohne daB ein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen auftrat 

Beispiel 2 

35 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 500 g destilliertem Wasser, 40 g polymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff 
("Latemul S- 180", hergestellt von Kao Corporation) und 3 g Ammoniumpersulfat beschickL Anschlie&end wurde 
40 die Innentemperatur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 50° C angehoben. 

AuBerdem wurde durch Mischen von 30 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AIZEN PURE BLUE 5GH 
200%" hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd) mit 500 g eines Monomergemisches, das 100 g Styren, 
200 g Methylmethacrylat, 100 g Triallylcyanurat und 100 g Methacryisaure enthielt, eine Losung hergesteUt 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den oben beschriebenen Scheidetrichter in 
45 den bei einer Temperatur von ca. 50° C gehaltenen Kolben zum Durchfuhren der Emulsionspolymerisation 
zugegeben. AuBerdem wurde die Losung zur Beendigung der Polymerisation 5 Stunden reifen gelassecu Hier- 
durch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln wurden 3000 g destilliertes 
Wasser und 1000 g Propylenglykol zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch 
so eine biaue Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 3,0 cP [3,0 mPa • s] und einer Oberflachenspannung 
von 52 dyn/cm [52 x 10~ 4 N/cm] erhalten wurde. 

Die in der blauen Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchen- 
durchmesser von 0,13 ura. Die blaue Tintenzusammensetzung besaB eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit 
und Lichtechtheit, zeigte eine klare blaue Farbe und verursachte kein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen. 

55 

Vergleichsbeispiei 1 

Eine rote Tintenzusammensetzung wurde in gleicher Weise wie in Beispiel 1 hergestellt, aufier daS 500 g 
Methylmethacrylat als einziges Monomer anstelle der 500 g Monomergemisch verwendet wurden. 
60 Die so erhaltene Tintenzusammensetzung besaB eine Viskositat von 9,6 cP [9,6 mPa - s] und eine Oberflachen- 
spannung von 42 dyn/cm [42 x 10 ~ 4 N/cm] und war nicht klar. Die in der Tintenzusammensetzung enthaltenen 
gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchendurchmesser von 0,34 um. 

Vergleichsbeispiei 2 

65 

Eine rote Tintenzusammensetzung wurde in gleicher Weise wie in Beispiel 1 hergestellt, aufier daB 500 g eines 
Monomergemisches, das 300 g Methylmethacrylat und 200 g Triallylcyanurat enthielt, anstelle der 500 g des 
Monomergemisches aus Beispiel 1 verwendet wurden. 
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Die so erhaltene Tintenzusammensetzung besaB eine Viskositat von 13,1 cP [13,1 mPa-s] und eine Oberfla- 
chenspannung von 36 dyn/cra (3,6 x 10~ 4 N/cm] und war nicht klar. Die in der Tintenzusammensetzung 
enthaltenen roten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchendurchmesser von 0,56 um 

Vergleichsbeispiel 3 5 

Eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit ungefarbten Harzfeinpartikeln wurde in gleicher Weise wie in 
Beispiel 1 hergestellt, auBer dafi kein wasserloslicher basischer Farbstoff eingesetzt wurde. 

AnschlieBend wurden zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis 5 g wasserloslicher basischer Farbstoff 
("AIZEN CATHILON PINK FGH", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd), 1000 g Propylengiykol io 
und 3000 g destilliertes Wasser zugegeben und die Losung zur Homogenitat geruhrt, wodurch eine rote Tinten- 
zusammensetzung erhalten wurde, 

Vergleichsbeispiel 4 

15 

Eine rote Tintenzusammensetzung wurde durch Vermischen von 25 g wasserloslichem Acrylharz ("JON- 
CRYL 61J (Feststoffgehalt: 309/6% hergestellt von Johnson Polymer Co, LtdX 2g wasserloslichem basischen 
Farbstoff ("AIZEN CATHILON PINK FGH", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd), 10 g Propylen- 
giykol und 63 g destilliertem Wasser und durch einstiindiges Ruhren zum Losen erhalten. 

20 

Vergleichsbeispiel 5 

Eine blaue Tintenzusammensetzuiig wurde durch Vermischen von 1 g wasserloslichem blauen Farbstoff 
("AIZEN VICTORIA PURE BLUE BOH", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd), 10 g Propylengiy- 
kol und 89 g destilliertem Wasser und durch einstiindiges Ruhren zum Losen erhalten. 25 

Die erzielten Ergebnisse sind in Tabelle 1 gezeigt 

Tabeile 1 

30 
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Beispiel 3 

50 

Fin Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heifies Wasserbad gestellt und mit 250 g destilliertem Wasser beschickt AnschlieBend wurde die Innentempera- 
tur unter gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 60° C erhoht 

Aufierdem wurde durch Vermischen von 40 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AIZEN CATHILON 55 
RED BLH 200%", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd) mit 500 g eines Monomergemisches, das 
200 g Methylmethacrylat, 100 g Methacrylonitril und 200 g 2-MethacryIoyIoxyethylsuccinat ("Acryl Ester SA n , 
hergestellt von Mitsubishi Rayon Co, Ltd) enthielt, durch weiteres Zumischen und Dispergieren von 250 g 
destilliertem Wasser und 50 g polymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff ("Adekalia Soap SE-10N", hergestellt 
von Asahi Denka Ind Co, Ltd) unter Ruhren und durch anschlieBendes Losen von 3 g Arnmoniumpersulfat eine 60 
Losung hergestellt 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 60° C gehaltenen Kolben zugegeben und die Polymerisation nach 5 Stunden 
beendet Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln wurden 3000 g destilliertes 65 
Wasser und 1000 g Propylengiykol zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch 
eine rote Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 3,2 cP[3,2 mPa-s] und einer Oberflachenspannung 
von5ldyn/cm[5,l x 10~ 4 N/cm] erhalten wurde. 

9 
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Die in der roten Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchendurch- 
messer von 0,16 \im. Die rote Tintenzusammensetzung besaB eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit und 
Lichtechtheit, zeigte eine kiare rote Farbe und verursachte kein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen. 

Beispiel 4 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 250 g destilliertem Wasser beschickt AnschlieBend wurde die Innentempera- 
tur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 50° C erhoht 

AuBerdem wurde durch Vermischen von 30 g wasserldslichem basischen Farbstoff ("AIZEN PURE BLUE 
5GH 200%" hergestellt von Hodogaya Chemical Ind. Co, Ltd-X 250 g destilliertem Wasser und 40 g poiymeri- 
sierbarem oberflachenaktiven Stoff ("Latemul S-180", hergestellt von Kao Corporation) mit 500 g eines Mono- 
mergemisches, das lOOg Styren, 200 g Methylmethacryiat, 100 g Methacrylonitril und 100 g Methacrylsaure 
enthielt, unter Ruhren und durch anschlieBendes Losen von 3 g Ammoniumpersulf at eine Losung hergestellt 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren fiber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 50° C gehaltenen Kolben zugegeben und die Polymerisation nach 5 Stunden 
beendet. Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit mit gefarbten Harzf einpartikeln erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln wurden 3000 g destilliertes 
Wasser und 1000 g Propylenglykol zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch 
eine blaue Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 3,0 cP [3,0 mPa-s] und einer Oberflachenspannung 
von50dyn/cm(5,0 x 10~ 4 N/cm] erhalten wurde. 

Die in der blauen Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchen- 
durchmesser von 0,14 jinx Die blaue Tmtenzusammensetzung besaB eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit 
und Lichtechtheit, zeigte eine klare blaue Farbe und verursachte kein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen. 

Vergleichsbeispiel 6 

Eine rote Tintenzusammensetzung wurde in gleicher Weise wie in Beispiel 3 hergestellt, auBer daB 500 g ein s 
Monomergemisches, das 300 g Methylmethacryiat und 200 g Methacrylonitril enthielt, anstelle der 500 g des 
Monomergemisches aus Beispiel 3 verwendet wurden. 

Die so erhaltene Tintenzusammensetzung hatte eine Viskositat von 10,5 cP (10,5 mPa*s] und eine Oberfla- 
chenspannung von 37 dyn/cm [3,7 x 10 ~ 4 N/cm] und war nichtklar. 

Die in der Tintenzusammensetzung enthaltenen roten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchendurchmesser 
von 0,44 |xm. 

Vergleichsbeispiel 7 

Eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit nicht gefarbten Harzfeinpartikeln wurde in gleicher Weise 
wie in Beispiel 3 hergestellt, aufier daB kein wasserldslicher basischer Farbstoff eingesetzt wurde. 

Danach wurden 5 g wasserldslicher basischer Farbstoff ("AIZEN CATHILON PINK FGFT, hergestellt von 
Hodogaya Chemical IndL Co, Ltd.), 1000 g Propylenglykol und 3000 g destilliertes Wasser zu dieser Dispersions- 
flussigkeit auf Waserbasis zugegeben und die Losung zur Homogenitat geruhrt, wodurch eine rote Tintenzu- 
sammensetzung erhalten wurde. 

Die erzielten Ergebnisse sind in Tabelle 2 gezeigt 

TabeUe2 





Beispiel 


Vergleichsbeispiel 


Nr. 


3 


4 


6 


7 


Barhelt 


O 


O 


X 


X 


Verwischen 


O 


O 


A 


A 


Wasserbestandigkeit 


O 


O 


X 


X 


Lichtechtheit 
(Stunden) 


>50 


> 50 


< 10 


< 10 


Lagerbestandigkeit 
CTage) 


> 180 


> 180 


45* 


45* 



* verfestigt 
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Beispiel 5 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 mi Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 250 g destilliertem Wasser beschickt AnschlieBend wurde die Innentempera- 5 
tur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 60° C erhoht 

AuBerdem wurde durch Vermischen von 30 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AIZEN CATHILON 
RED BLH 200°/o*, hergestellt von Hodogaya Chemical Ind. Co, Ltd) mit 500 g eines Monomergemisches, das 
250 g Methylmethacrylat und 250 g 2-Methacryioyloxyethylsuccinat ("Acryl Ester SA", hergestellt von Mitsubis- 
hi Rayon Co, Ltd.), durch weiteres Mischen und Dispergieren von 250 g destilliertem Wasser und 50 g polymeri- 10 
sierbarem oberflachenaktiven Stoff ("Adekalia Soap SE-10NT, hergestellt von Asahi Denka Ind Co, Ltd), unter 
Ruhren und durch anschlieBendes Losen von 3 g Ammoniumpersulfat eine Losung hergestellt 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 60° C gehaltenen Kolben zugegeben und die Polymerisation nach 5 Stunden 
beendet Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten 15 
erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten wurden 3000 g 
destilliertes Wasser und lOOOg Propylenglykol zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat 
geruhrt, wodurch eine rote Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 2fi cP [23 mPa-s] und einer 
Oberflachenspannung von 52 dyn/cm [5,2 x 10~ 4 N/cm] erhalten wurde. 20 

Die in der roten Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikeln hatten einen Teilchen- 
durchmesser von 0,12 \un~ Die rote Tintenzusammensetzung besaB eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit 
und Lichtechtheit und zeigte eine klare rote Farbe, ohne daB ein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen 
auftrat 

25 

Beispiel 6 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet rait einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 250 g destilliertem Wasser beschickt AnschlieBend wurde die Innentempera- 30 
tur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 50° C erhoht 

AuBerdem wurde durch Vermischen von 25 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AIZEN PURE BLUE 
5GH 200%", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd), 250 g destilliertem Wasser und 30 g polymeri- 
sierbarem oberflachenaktiven Stoff ("Latemul S-180", hergestellt von Kao Corporation) mit 500 g eines Mono- 
mergemisches, das 200 g Styren, 200 g Methylmethacrylat und 100 g Methacrylsaure enthielt, unter Ruhren und 35 
weiter durch Losen von 3 g Ammoniumpersulfat eine Losung hergestellt 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 50° C gehaltenen Kolben zugegeben und die Polymerisation nach 5 Stunden 
beendet Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten 
erhalten. . 40 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten wurden 3000 g 
destilliertes Wasser und 1000 g Propylenglykol zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat 
geruhrt, wodurch eine blaue Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 3,2 cP [3,2 mPa-s] und einer 
Oberflachenspannung von 49 dyn/cm [4,9 x 10~ 4 N/cm] erhalten wurde. 

Die in der blauen Tmtenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchen- 45 
durchmesser von 0,15 jim. Die blaue Tmtenzusammensetzung besaB eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit 
und Lichtechtheit und eine klare blaue Farbe, ohne daB ein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen auftrat 

Vergleichsbeispiel 8 1 

50 

Eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit ungefarbten Harzfeinpartikeln wurde in gleicher Weise wie in 
Beispiel 5 erhalten, auBer daB kein wasserldslicher basischer Farbstoff eingesetzt wurde. 

AnschlieBend wurden 5 g wasserloslicher basischer Farbstoff ("AIZEN CATHILON PINK FGH", hergesteUt 
von Hodogaya Chemical Ind Co„ Ltd.), 3000 g destilliertes Wasser und 1000 g Propylenglykol zu dieser Disper- 
sionsflussigkeit auf Wasserbasis zugegeben und diese zur Homogenitat geruhrt Hierdurch wurde eine rote 55 
Tintenzusammensetzung erhalten. 

Die Ergebnisse sind in Tabelle 3 gezeigt 



60 



65 
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Tabel!e3 



i 





Beispiel 


ver- 
gleichs- 
beispiel 


Mr 


5 


6 


Q 
O 


Verwischen 


O 


O 


A 


Wasserbestandigkeit 


O 


O 


X 


Licntecntlieit 
(Stunden) 


£30 


£30 


<; 10 


Lagerbestandigkeit 
(Tage) 


> 180 


> 180 


45 

(verfestigt) 



Beispiel 7 

20 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zura Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 250 g destiiliertem Wasser beschickt AnschlieBend wurde die Innentempera- 
tur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 60° C erhdht 

25 AuBerdem wurde durch Vermischen von 30 g wasseridsiichem basischen Farbstoff ("AIZEN CATHILON 
RED BLH 200%", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind. Co, Ltd) mit 500 g eines Monomergemisches, 
bestehend aus 150 g Methylmethacrylat, 150g Trifluorethylmethacrylat ("Acryi Ester 3FE", hergestellt von 
Mitsubishi Rayon Co, Ltd.) und 200 g 2-Methacryloyloxyethylsuccinat ("Aery! Ester SA W , hergestellt von Mitsub- 
ishi Rayon Co, Ltd.), durch weiteres Mischen und Dispergieren von 250 g destiiliertem Wasser und 50 g 

30 polymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff ("Adekalia Soap SE-10N", hergestellt von Asahi Denka Ind. Co, 
Ltd.) unter Ruhren und weiter durch Losen von 3 g Ammoniumpersulf at eine Losung hergestellt 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 60°C gehaltenen Kolben zugegeben und die Polymerisation nach 5 Stunden 
beendet Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten 

35 erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten wurden 3000 g 
destilliertes Wasser und 1000 g Propylenglykol gegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat ge- 
ruhrt, wodurch eine rote Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 3,0 cP [3,0 mPa-s] und einer Oberfla- 
chenspannung von 52 dyn/cm [5,2 x 10" 4 N/cm] erhalten wurde. 
40 Die in der roten Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzf einpartikel hatten einen Teilchendurch- 
messer von 0,14 urn. Die rote Untenzusammensetzung besafi eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit und 
Lichtechtheit, zeigte eine klare rote Farbe und verursachte kein Verwischen, Verstopf en oder Verklumpen. 

Beispiel 8 

45 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 250 g destiiliertem Wasser beschickt AnschlieBend wurde die Innentempera- 
tur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 50° C erhoht 

so AuBerdem wurde durch Vermischen von 25, g wasseridsiichem basischen Farbstoff ("AIZEN PURE BLUE 
5GH 200%", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind. Co, Ltd), 250 g destiiliertem Wasser und 30 g polymeri- 
sierbarem oberflachenaktiven Stoff ("Latemul S-180", hergestellt von Kao Corporation) mit 500 g eines Mono- 
mergemisches, das 100 g Styren, 200 g Methylmethacrylat, 100 g Heptadecafluordecylmethacrylat und 100 g 
Methacryisaure enthielt, unter Ruhren und weiter durch Auflosen von 3 g Ammoniumpersulfat eine Losung 

55 hergestellt 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 50° C gehaltenen Kolben zugegeben und die Polymerisation nach 5 Stunden 
beendet Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten 
erhalten. 

go Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten wurden 3000 g 
destilliertes Wasser und 1000 g Propylenglykol gegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat ge- 
ruhrt, wodurch eine blaue Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 23 cP [23 mPa-s] und einer 
Oberflachenspannung von 50 dyn/cm [5,0 x 1 0 ~ 4 N/cm] erhalten wurde. 

Die in der blauen Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchen- 

65 durchmesser von 0,13 urn. Die blaue Tintenzusammensetzung besaB ein ausgezeichnete Wasserbestandigkeit 
und Lichtechtheit zeigte eine klare blaue Farbe und verursachte kein Verwischen, Verstopf en oder Verklumpen. 
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Vergleichsbeispiel 9 

Eine rote Tintenzusammensetzung wurde in gleicher Weise wie in Beispiel 7 hergestellt, auBer daB 300 g 
Methylmethacrylat und 200 g Trifluorethylmethacryiat (Acryl Ester 3FE) anstelle der 500 g des Monomergemi- 
sches aus Beispiel 7 verwendet wurden. 5 

Die so erhaltene Tintenzusammensetzung hatte eine Viskositat von 10,1 cP [10,1 mPa-s] und eine Oberfla- 
chenspannung von 38 dyn/cm [3,8 x 10" 4 N/cm] und war nicht klar. Die in der Tintenzusammensetzung 
enthaltenen roten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchendurchmesser von 0,40 jim. 

Vergleichsbeispiel 10 10 

Eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit ungefarbten Harzf einp artike in wurde in gleicher Weise wie in 
Beispiel 7 hergestellt, auBer daB kein wasserloslicher basischer Farbstoff eingesetzt wurde. 

AnschlieBend wurden zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis 2 g wasserloslicher basischer Farbstoff 
("AIZEN CATHILON PINK FGFT, hergestellt von Hodogaya Chemical Ind. Co, Ltd), 1000 g Propylenglykol is 
und 3000 g destilliertes Wasser zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch 
eine rote Tintenzusammensetzung erhalten wurde. 

Die Ergebnisse sind in Tabeile 4 gezeigt 

Tabelle4 20 





Beispiel 


Vergleichsbeispiel 


Nr. 


7 


8 


9 


10 


Klarbeit 


O 


O 


X 


X 


Verwlsdien 


O 


O 


A 


A 


Wasserbesta nrif gkeit 


O 


O 


X 


X 


Lichtectitlieit 
(Stunden) 


£ 50 


>50 


< 10 


£ 10 


LagerbestSndigkeit 
(Tage) 


£ 180 


> 180 


45* 


45* 



* verfestigt 

. 40 

Beispiel 9 ^ 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 500 g destilliertem Wasser, 50 g polymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff 45 
(Adekalia Soap SE-10N, hergestellt von Asahi Denka Ind Co, Ltd) und 3 g Ammoniumpersulfat beschickt 
AnschlieBend wurde die Innentemperatur bei gieichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 80° C erhdht 

AuBerdem wurde durch Losen von 40 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AIZEN CATHILON RED 
BLH 200%" f hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd) in 500 g eines Monomergemisches, das 200 g 
Methylmethacrylat, 100 g Triaiiyicyanurat und 200 g 2-Metlmcryloyloxyethylhexahydrophthalat (Acryl Ester 50 
HH mit einer Wasserloslichkeit von 3,40 Gew.-%, hergesteUt von Mitsubishi Rayon Co, Ltd) enthieit, eine 
Losung hergestellt 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren Qber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 80° C gehaltenen Kolben zugegeben. AuBerdem wurde die Losung zur 
Beendigung der Polymerisation 5 Stunden reifen gelassen. Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf 55 
Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln furllnten erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten wurden 3000 g 
destilliertes Wasser und 1000 g Propylenglykol zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat 
geruhrt, wodurch eine rote Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 2$ cP [23 mPa-s] und einer 
Oberflachenspannung von 50 dyn/cm [5,0 x id" 4 N/cm] erhalten wurde. 60 

Die in der roten Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchendurch- 
messer von 0,13 nm. Die rote Tintenzusammensetzung zeigte eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit und 
Lichtechtheit und eine klare rote Farbe, ohne daB ein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen auftrat 

Beispiel 10 65 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
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heiSes Wasserbad gestellt und mit 500 g destilliertem Wasser, 40 g polymerisierbarem oberfiachenaktiven Stoff 
(Latemul S-180A, hergestellt von Kao Corporation) und 3 g Ammoniumpersulfat beschickt AnschlieBend wurde 
die Innentemperatur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 60° C erhdht 

AuBerdem wurde durch Losen von 50 g wasserldslichem basischen Farbstoff ("AIZEN PURE BLUE 5GH 
5 200%", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind. Co., Ltd) in 500 g eines Monoraergemisches, das 200 g Styren, 
100 g Triailylcyanurat und 200 g 2-Methacryloyioxyethylphthalat (Acryl Ester PA mit einer Wasserloslichkeit 
von 0,08 Gew.-%, hergestellt von Mitsubishi Rayon Co., Ltd) enthielt, eine Losung hergestellt 

Die so hergesteUte Losung wurde in 3 Stunden unter RQhren uber den zuvor beschriebenen Schetdetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 60° C gehaltenen Kolben zugegeben. AuBerdem wurde die Losung zur 
10 Beendigung der Polymerisation 5 Stunden reifen gelassen. Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf 
Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten wurden 3000 g 
destilliertes Wasser und 1000 g Propylenglykol zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat 
geruhrt, wodurch eine blaue Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 3,0 cP [3,0 mPa-s] und einer 
15 Oberflachenspannung von 52 dyn/cm [5,2 x 10~ 4 N/cm] erhalten wurde. 

Die in der blauen Tmtenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikei hatten einen Teilchen- 
durchmesser von 0,12 u,m. Die blaue Tintenzusammensetzung zeigte eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit 
und Lichtechtheit und eine klare blaue Farbe, ohne daB ein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen auftrat. 

20 Vergleichsbeispiel 1 1 

Eine Tintenzusammensetzung wurde in gieicher Weise wie in Beispiel 9 hergestellt, aufier daB 200 g Metha- 
crylsaure (Wasserloslichkeit = oo) anstelle der 200 g 2-MethacryloyIoxyethylhexahydrophthalat verwendet 
wurden* Dabei trat jedoch wahrend dem Herstellen der Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten 
25 Feinpartikeln fur Tinten ein Verf estigen ein, weshalb keine Tintenzusammensetzung hergestellt werden konnte. 

Vergleichsbeispiel 12 

Eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit ungefarbten Harzf einpartikeln wurde in gieicher Weise wie in 
30 Beispiel 9 hergestellt, auBer daB kein wasserldslicher basischer Farbstoff eingesetzt wurde. 

AnschlieBend wurden 10 g wasserldslicher basischer Farbstoff ("AIZEN CATHILON PINK FGFT, hergestellt 
von Hodogaya Chemical Ind. Co, Ltd.), 3000 g destilliertes Wasser und 1000 g Propylenglykol zu dieser Disper- 
sionsflussigkeit auf Wasserbasis zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch 
eine rote Tintenzusammensetzung erhalten wurde. 
35 Die Ergebnisse sind in Tabelle 5 gezeigt 

TabelleS 



55 





Beispiel 


Vergleichsbeispiel 


Nr. 


9 


10 


11 


12 


Klarheit 


O 


o 




X 


Verwischen 


O 


o 




A 


Wasserbestandigkeit 


O 


o 




X 


Lichtechtheit 
(Stunden) 


> 50 


£ 50 




< 10 


Lagerbestandigkeit 
(Tage) 


> 180 


> 180 




45* 



* verfestlgt 



In den nachfolgend beschriebenen Beispielen und Vergleichsbeispielen wurden die Messungen gemaB den 
60 folgenden Verfahren durchgefuhrt Teilchendurchmesser, Viskositat und Oberflachenspannung wurden mittels 
der zuvor beschriebenen Verfahren bestimmt 

Klarheit 

65 Die Scharf e von auf Schreibpapier geschriebenen Schriftzeichen wurde mit bloBem Auge beurteilt: 

0:klar 

A: leicht trub 

14 



BNSOOCID: <DE_1 97381 45A1J_> 



DE 197 38 145 Al 



X:trub 

Verwischen 

Der Grad des Verwischens von auf Schreibpapier geschriebenen Schriftzeichen wurde mit bloBera Auge 
beurteilt: 

O: nicht verwischt 
A: ieicht verwischt 
X: verwischt 

Wasserbestandigkeit 

Auf Schreibpapier geschriebene Schriftzeichen wurden fur eine Stunde in Wasser getaucht und der Grad des 
Verwischens mit bloBem Auge beurteilt: 

O: nicht verwischt 
A: Ieicht verwischt 
X: verwischt 

Lichtechtheit 

Auf Schreibpapier geschriebene Schriftzeichen wurden zur Bestimmung der Zeit, nach der ein Ausbieichen 
festzustellen war, mit einem Lichtecbtheitsprufgerat bestrahlt 

Lagerbestandigkeit 

Ein mit der jeweiligen Tinteiizusammensetzung gefullter Zeichenstift auf Wasserbasis wurde in ein Bad mit 
einer konstanten Temperatur von 50° C gelegt und die Zahi der Tage bestimmt, nach denen mit diesern Stift nicht 
raehr geschrieben werden konnte. : j 

Beispielll 

Fin Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfiuBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 500 g destilliertem Wasser, 50 g poiymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff 
("Adekalia Soap SE-10N*, hergestellt von Asahi Denka Ind Co„ Ltd.) und 3 g Ammoniumpersulfat beschickt 
AnschlieBend wurde die Innentemperatur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 50° C erhohL 

AuBerdem wurde durch Vennischen von 40 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AIZEN CATHILON 
RED BLH 200%", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind. Co, Ltd.) mit 500 g eines Monomergemisches, das 
200 g Methylmethacrylat, 100 g Triallylcyanurat und 200 g 2-Methacryloyloxyethyisucrinat ("Acryl Ester SAV 
hergestellt von Mitsubishi Rayon Co, Ltd) enthielt, eine Ldsung hergestellt 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 50° C gehaltenen Koiben zur Durchfuhrung der Emulsionspolymerisation 
zugegeben. AnschlieBend wurde die Ldsung 5 Stunden zur Beendigung der Polymerisation reifen gelassen. 
Hierdurch wurde eine DispersionsflOssigkeit auf Wasserbasis mit gef arbten Feinpartikeln erhalten. 

Zu dieser DispersionsflOssigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln wurden 3000 g destilliertes 
Wasser und 1000 g Propyiengiykol gegeben und die DispersionsflOssigkeit zur Horaogenitat geruhrt, wodurch 
eine rote Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 2J& cP [2£ mPa-s] und einer Oberfiachenspannung 
von50dyn/cm(5,0 x 10" 4 N/cm] erhalten wurde. 

Die in der rot en Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzf einpartikel hatten einen Teilchendurch- 
messer von 0,14 um Die rote Tintenzusammensetzung besaB eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit und 
Lichtechtheit und zeigte eine klare rote Farbe, ohne daB ein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen auftrat. 

Beispiel 12 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhier, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zur Beschickung des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 500 g destilliertem Wasser, 40 g poiymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff 
("Latemul S-180", hergestellt von Kao Corporation) und 3 g Ammoniumpersulfat beschickt AnschlieBend wurde 
die Innentemperatur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 50° C erhoht 

AuBerdem wurde durch Vennischen von 30 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AIZEN PURE BLUE 
5GH 200%", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind. Co, Ltd.) mit 500 g eines Monomergemisches, das 100 g 
Styren, 200 g Methylmethacrylat, 100 g Triallylcyanurat und 100 g Methacrylsaure enthielt, eine Ldsung herge- 
stellt 

Die so hergestellte Ldsung wurde in 3 Stunden unter Ruhren Ober den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 50° C gehaltenen Koiben zur Durchfuhrung der Emulsionspolymerisation 
zugegeben. AnschlieBend wurde die Ldsung zur Beendigung der Polymerisation 5 Stunden reifen gelassen, 
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wodurch eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln erhalten wurde. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln wurden 3000 g destiiliertes 
Wasser und 1000 g Propylenglykol gegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch 
eine blaue Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 3,0 cP [3,0 mPa-s] und einer Oberflachenspannung 
von 52 dyn/cm [5,2 x 10 ~ 4 N/cm] erhalten wurde. 

Die in der blauen Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchen- 
durchmesser von 0,13 ^ira. Die blaue Tintenzusammensetzung besaB eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit 
und Lichtechtheit und zeigte eine klare blaue Farbe, ohne daB ein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen 
auftrat 

Vergleichsbeispiel 13 



Eine rote Tintenzusammensetzung wurde in gleicher Weise wie in Beispiel 1 1 hergestellt, auBer daB 500 g 
Methylmethacrylat als einziges Monomer anstelle der 500 g des Monomergemisches aus Beispiel 1 1 verwendet 
15 wurden. 

Die so erhaltene Tintenzusammensetzung hatte eine Viskositat von 9,6 cP [9,6 mPa-s] und eine Oberflachen- 
spannung von 42 dyn/cm (4,2 x 10~ 4 N/cm] und war nicht klar. Die in der Tintenzusammensetzung enthaltenen 
gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchendurchmesser von 034 urn 

20 Vergleichsbeispiel 14 

Eine rote Tintenzusammensetzung wurde in gleicher Weise wie in Beispiel 11 hergestellt, auBer daB 500 g 
eines Monomergemisches, das 300 g Methylmethacrylat und 200 g Triallylcyanurat enthielt, anstelle der 500 g 
des Monomergemisches aus Beispiel 11 verwendet wurden. 
25 Die so erhaltene Tintenzusammensetzung hatte eine Viskositat von 13,1 cP [13,1 mPa-s] und eine Oberfla- 
chenspannung von 36 dyn/cm [3,6 x 10~* N/cm] und war nicht klar. Die in der Tintenzusammensetzung 
enthaltenen roten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchendurchmesser von 0,56 urn 



Vergleichsbeispiel 15 



Eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit ungefarbten Harzf einpartikeln wurde in gleicher Weise wie in 
Beispiel 1 1 hergestellt, auBer daB kein wasserloslicher basischer Farbstoff eingesetzt wurde, 

Danach wurden 5 g wasserloslicher basischer Farbstoff ("AIZEN CATHILON PINK FGH", hergestellt von 
Hodogaya Chemical Ind. Co., Ltd.), 1000 g Propylenglykol und 3000 g destiiliertes Wasser zu dieser Dispersions- 
35 flussigkeit auf Wasserbasis zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch eine 
rote Tmtenzusammensetzung erhalten wurde. 

Vergleichsbeispiel 16 

40 Eine rote Tintenzusammensetzung wurde durch Vermischen von 25 g wasserldslichem Acrylharz ("JON- 
CRYL 6 IF (Feststoffgehalt: 30%), hergestellt von Johnson Polymer Co, Ltd.), 2 g wasserldslichem basischen 
Farbstoff ("AIZEN CATHILON PINK FGrF, hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co„ Ltd.), 10 g Propylen- 
glykol und 63 g destilliertem Wasser und durch einstundiges Ruhren zum Losen erhalten. 

45 Vergleichsbeispiel 17 

Eine blaue Tintenzusammensetzung wurde durch Vermischen von 1 g wasserldslichem blauen Farbstoff 
("AIZEN VICTORIA PURE BLUE BOH", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd), 10 g Propylengly- 
kol und 89 g destilliertem Wasser und durch einstundiges Ruhren zum Losen erhalten. 
50 Die erzielten Ergebnisse sind in Tabelle 6 gezeigt 



55 
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Tabelle6 



• 


Beispiel 


Vergleichsbeispiel 


Nr. 


11 


12 


13 


14 


15 


16 


17 


Klarheit 


o 






Y* 

A. 




A 


XT 
A 


Verwischen 


o 


o 


A 


A 


A 


A 


X 


Wasserbestandigkeit 


o 


o 


X 


X 


X 


A 


X 


Licbtechtiieit 
(Stunden) 


2: 50 


> 50 


£ 10 


2 10 


< 10 


20 


2 10 


Lagerbestandiglceit 
(Tage) 


2: 180 


2; 180 


45** 


45** 


45** 


> 180 


> 180 



** nlcht schreibfahig 



Beispiel 13 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet rait einera Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 25 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 500 g destilliertem Wasser, 50 g poiymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff 
("Adekalia Soap SE-10N", hergestellt von Asahi Denka Ind Co, Ltd) und 3 g Ammoniumpersulf at beschickt 
AnschlieBend wurde die Innentemperatur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 50°C erhoht 

AuBerdem wurde durch Verraischen von 40 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AIZEN CATHILON 30 
RED BLH 200%", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd) mit 500 g eines Monomergemisches, das 
200 g Methylmethacrylat 100 g Methacrylonitril und 200 g 2-Methacryloy!oxyethylsuccinat (*Acryi Ester SA", 
hergestellt von Mitsubishi Rayon Co, Ltd) enthielt eine Losung hergestellt 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 50° C gehaltenen Kolben zugegeben und die Polymerisation nach 5 Stunden 35 
beendet Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gef arbten Feinpartikeln erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln wurden 3000 g destilliertes 
Wasser und 1000 g Propylenglykol gegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch 
eine rote Tmtenzusammensetzung mit einer Viskositat von 3,0 cP [3,0 mPa-s] und einer Oberflachenspannung 
von 50 dyn/cm (5,0 x 10~ 4 N/cm]erhalten wurde. 40 

Die in der roten Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzf einpartikel hatten einen Teilchendurch- 
messer von 0,14 pjn. Die rote Tmtenzusammensetzung besaB eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit und 
Lichtechtheit, zeigte eine klare rote Farbe und verursachte kein Verwischen, Verstopf en oder Verkiumpen. 

Beispiel 14 45 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 500 g destilliertem Wasser, 40 g poiymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff 
CLatemul S-180", hergestellt von Kao Corporation) und 3 g Ammoniumpersulfat beschickt AnschlieBend wurde 50 
die Innentemperatur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 50° C erhoht 

AuBerdem wurde durch Vermischen von 30 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AIZEN PURE BLUE 
5GH 200%*, hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd) mit 500 g eines Monomergemisches, das 100 g 
Styren, 200 g Methylmethacrylat, 100 g Methacrylonitril und 100 g Methacrylsaure enthielt eine Losung herge- 
steUt ... 55 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 50° C gehaltenen Kolben zugegeben und die Polymerisation nach 5 Stunden 
beendet Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln wurden 3000 g destilliertes 
Wasser und 1000 g Propylenglykol zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch 60 
eine blaue Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 2,8 cP [2,8 mPa- s] und einer Oberflachenspannung 
von 52 dyn/cm [5,2 x 10~ 4 N/cm] erhalten wurde. 

Die in der blauen Tmtenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchen- 
durchmesser von 0,13 jxm. Die blaue Tintenzusammensetzung besaB eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit 
und Lichtechtheit zeigte eine klare blaue Farbe und verursachte kein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpea 65 
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Vergleichsbeispiel 18 ^ 

Eine rote Tintenzusammensetzung wurde in gleicher Weise wie in Beispiel 13 hergestellt, anBer daB 5CK>g 
eines Monomergemisches, das 300 g Methylmethacrylat und 200 g Methacrylonitril enthielt, anstelle der 500 g 
5 des Monomergemisches aus Beispiel 13 verwendet wurden. 

Die so erhaltene Tintenzusammensetzung hatte eine Viskositat von 9,1 cP [9,1 mPa*s] und eine Oberflachen- 
spannung von 38 dyn/cm [3,8 x 10" 4 N/cm] und war nicht klar. Die in der Tintenzusammensetzung enthaltenen 
roten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchendurchmesser von 0,45 u.nx 

io Vergleichsbeispiel 19 

Eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit ungefarbten Harzfeinpartikeln wurde in gleicher Weise wie in 
Beispiel 13 erhalten, auBer daB kein wasserloslicher basischer Farbstoff eingesetzt wurde, 

AnschlieBend wurden 5 g wasserloslicher basischer Farbstoff ("AIZEN CATHILON PINK FGrF, hergestellt 
is von Hodogaya Chemical Ind. Co, Ltd.), 1000 g Propylenglykol und 3000 g destiliiertes Wasser zu dieser Disper- 
sionsflussigkeit auf Wasserbasis gegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch eine 
rote Tintenzusammensetzung erhalten wurde. 

Die erhaltenen Ergebnisse sind in Tabelle 7 gezeigt. 

20 Tabelle 7 





Beispiel 


Vergleichsbeispiel 


Nr. 


13 


14 


18 


19 


Klarhelt 


O 


O 


X 


X 


Verwischen 


O 


o 


A 


A 


Wasserbestandigkeit 


O 


o 


X 


X 


Lichteclitiieit 
(Stunden) 


> 50 


S 50 


£ 10 


< IO 


Lagerbestandigkeit 
(Tage) 


£ 180 


S: 180 


45** 


45** 



** nicht schreibfahig 

40 

Beispiel 15 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, ennem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 

45 heiBes Wasserbad gestellt und mit 500 g destilliertem Wasser, 50 g polymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff 
("Adekalia Soap SE-10N", hergestellt von Asahi Denka Ind. Co, Ltd.) und 3g Ammoniumpersulfat beschickt. 
AnschlieBend wurde die Innentemperatur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 50°C erhoht 

AuBerdem wurde durch Vermischen von 40 g wasserldsiichem basischen Farbstoff fALSEN CATHILON 
RED BLH 200% w , hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd) mit 500 g eines Monomergemisches, das 

50 250 g Methylmethacrylat und 250 g 2-MethacryIoyioxyethylsuccinat ("Acryl Ester SA W , hergestellt von Mitsubis- 
hi Rayon Co, Ltd) enthielt, eine Ldsung hergestellt. 

Die so hergestellte Ldsung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 50 9 C gehaltenen Kolben zugegeben und die Polymerisation nach 5 Stunden 
beendet Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln erhalten. 

55 Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit Harzfeinpartikeln wurden 3000 g destiliiertes Wasser 
und 1000 g Propylenglykol zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch eine 
rote Tintenzusammensetzung fur ein Schreibgerat mit einer Viskositat von 23 cP [2£ mPa • s] und einer Oberfla- 
chenspannung von 52 dyn/cm [5,2 x 10~ 4 N/cm] erhalten wurde. 

Die in dieser roten Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchen- 

6o durchmesser von 0,13 u.m. Die rote Tintenzusammensetzung besaB eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit 
und Lichtechtheit und zeigte eine klare rote Farbe, ohne daB ein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen 
auftraL 

Beispiel 16 

65 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 500 g d stilliertem Wasser, 40 g polymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff 
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("Latemul S-180", hergestellt von Kao Corporation) und 3 g Ammoniumpersulfat beschickt AnschlieBend wurde 
die Innentemperatur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 50°C erhoht 

AuBerdem wurde durch Verrnischen von 30 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AIZEN PURE BLUE 
5GH 200%", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd.) mit 500 g eines Monomergeraisches, das 200 g 
Styren, 200 g Methylmethacrylat und 100 g Methacrylsaure enthielt, eine Losung hergestellt 5 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 50° C gehaltenen Kolben zugegeben und die Polymerisation nach 5 Stunden 
beendet Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit Harzfeinpartikeln wurden 3000 g destilliertes Wasser 
und 1000 g Propylenglykol gegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch eine 10 
blaue Tintenzusammensetzung fur ein Schreibgerat mit einer Viskositat von 3,0 cP [3,0 mPa-s] und einer 
Oberflachenspannung von 50 dyn/cm [5,0 x 10~*N/cm] erhalten wurde. 

Die in dieser blauen Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchen- 
durchmesser von 0,14 um. Die blaue Tintenzusammensetzung besaB eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit 
und Lichtechtheit und zeigte eine klare blaue Farbe, ohne daB ein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen 15 
auftrat 

Vergleichsbeispiel 20 

Eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit ungefarbten Harzfeinpartikeln wurde in gleicher Weise wie in 
Beispiel 15 hergestellt, auBer daB kein wasserloslicher basischer Farbstoff eingesetzt wurde. 

AnschlieBend wurden 5 g wasserloslicher basischer Farbstoff ("AIZEN CATHILON PINK FGH*, hergestellt 
von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd) mit dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis vermischt AuBerdem 
wurden 3000 g destilliertes Wasser und lOOOg Propylenglykol zugegeben und die Losung zur Homogenitat 
geruhrt, wodurch eine rote Tintenzusammensetzung erhalten wurde. 

Die Ergebnisse sind in Tabelle 8 gezeigt 

Tabelle8 





Beispiel 


Vergleichs- 
beispiel 


Nr. 


15 


16 


20 


Verwischen 


O 


O 


A 


Wasserbestandigkeit 


O 


O 


X 


Lichtechtheit 
(Stunden) 


£30 


£ 30 


< 10 


Lagerbestandigkeit 
(Tage) 


S 180 


S 180 


45** 



** nicht schreibfahlg 



Beispiel 17 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 50 
heifies Wasserbad gestellt und mit 500 g destilliertem Wasser, 50 g polymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff 
("Adekalia Soap SE-lOhT, hergestellt von Asahi Denka Ind Co, Ltd) und 3 g Ammoniumpersulfat beschickt 
AnschlieBend wurde die Innentemperatur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 50° C erhoht 

AuBerdem wurde durch Verrnischen von 40 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AIZEN CATHILON 
RED BLH 200%" hergestellt von Hodogaya Chemical Ind Co, Ltd) mit 500 g eines Monomergemisches, das 55 
150 g Methylmethacrylat, 150 g Trifluoretbylmetbacrylat ("Acryi Ester 3FE", hergestellt von Mitsubishi Rayon 
Co, Ltd) und 200 g 2-MethaciyloyIoxyethylsuccinat ( w Acryl Ester SA* hergestellt von Mitsubishi Rayon Co, 
Ltd) enthielt, eine Losung hergestellt 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 50° C gehaltenen Kolben zugegeben und die Polymerisation nach 5 Stunden eo 
beendet Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit Harzfeinpartikeln wurden 3000 g destilliertes Wasser 
und 1000 g Propylenglykol zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch eine 
rote Tintenzusammensetzung fur ein Schreibgerat mit einer Viskositat von 29 cP [23 mPa • s] und einer Oberfla- 
chenspannung von 52 dyn/cm [52 x 10~ 4 N/cm] erhalten wurde. 65 

Die in dieser roten Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchen- 
durchmesser von 0,13 \im. Die rote Tintenzusammensetzung besaB eine ausg zeichnete Wasserbestandigkeit 
und Lichtechtheit, zeigte eine klare rote Farbe und verursachte kein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen. 
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Beispiel 18 v 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkiihler, einera Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 m! Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
5 hei&es Wasserbad gestellt und mit 500 g destilliertem Wasser, 40 g polymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff 
("Latemul S-180", hergestellt von Kao Corporation) und 3 g Ammoniumpersuifat beschickt AnschlieBend wurde 
die Innentemperatur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 50° C erhoht 

AuBerdem wurde durch Vermischen von 30 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AJZEN PURE BLUE 
5GH 200%" hergestellt von Hodogaya Chemical Ind. Co., Ltd.) mit 500 g eines Monomergemisches, das 100 g 
io Styren, 200 g Methylmethacrylat, 100 g Heptadecafluordecylmethacrylat und 100 g Methacrylsaure enthielt, 
eine Ldsung hergestellt 

Die so hergestellte Ldsung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetrichter in 
den bei einer Temperatur von ca. 50° C gehaltenen Kolben zugegeben und die Polymerisation nach 5 Stunden 
beendet Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln erhalten. 

is Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit Harzf einpartikel wurden 3000 g destilliertes Wasser und 
lOOOg Propylenglykol gegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch eine blaue 
Tmtenzusammensetzung fur ein Schreibgerat mit einer Viskositat von 3,0 cP [3,0 mPa * s] und einer Oberflachen- 
spannung von 50 dyn/cm [5,0 x 10 ~ 4 N/cm] erhalten wurde. 

Die in dieser blauen Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchen- 

20 durchmesser von 0,12 urn Die blaue Tintenzusammensetzung besaB eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit 
und Lichtechtheit, zeigte eine klare blaue Farbe und verursachte kein Verwischen, Verstopfen oder Verkiumpen. 

Vergleichs beispiel 21 

25 Eine rote Tintenzusammensetzung wurde in gleicher Weise wie in Beispiel 17 hergestellt, auBer daB 300 g 
Methylmethacrylat und 200 g Trifluorethylmethacrylat (Acryl Ester 3FE) anstelle der 500 g des Monomergemi- 
sches aus Beispiel 17 verwendet wurden. 

Die so erhaltene Tintenzusammensetzung hatte eine Viskositat von 10,1 cP [10,1 mPa-s] und eine Oberfla- 
chenspannung von 38 dyn/cm [33 x 10~* N/cm] und war nicht klar. Die in der Tintenzusammensetzung 

30 enthaltenen roten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchendurchmesser von 0,40 jim. 

Vergleichsbeispiel 22 

Eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit ungefarbten Harzfeinpartikeln wurde in gleicher Weise wie in 
as Beispiel 1 7 hergestellt, auBer daB kein wasserldslicher basischer Farbstoff eingesetzt wurde. 

AnschlieBend wurden 5 g wasserldslicher basischer Farbstoff fAIZEN CATHILON PINK FGH", hergestellt 
von Hodogaya Chemical Ind, Co, Ltd), 3000 g destilliertes Wasser und 1000 g Propylenglykol zu dieser Disper- 
sionsflussigkeit auf Wasserbasis zugegeben und die Losung zur Homogenitat geruhrt, wodurch eine rote 
Tintenzusammensetzung erhalten wurde. 
40 Die Ergebnisse sind in Tabelle 9 gezeigt 

TabeUe9 





Beispiel 


Vergleichsbeispiel 


Nr. 


17 


18 


21 


22 


EOarheit 


O 


O 


X 


X 


Verwisclien 


d 


O 


A 


A 


Wasserbestandigkeit 


O 


o 


X 


X 


Lichtechtbeit 
(Stunden) 


2 50 


2 50 


< 10 


<, 10 


Lagerbestandigkeit 
fTage) 


> 180 


> 180 


45** 


45** 



** nicht schreibfahig 



Beispiel 19 

65 Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetrichter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 500 g destilliertem Wasser, 50 g polymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff 
(Adekalia Soap SE-10N, hergest lit von Asahi Denka Ind. Co, Ltd.) und 3 g Ammoniumpersuifat beschickt 
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AnschlieBend wurde die Innenteraperatur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 80° C erhoht 

AuBerdem wurde durch Losen von 40 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AIZEN CATHILON RED 
BLH 200%" hergestellt von Hodogaya Chemical Ind. Co, Ltd.) in 500 g eines Monomergemisches, das 200 g 
Methylmethacrylat, 100 g Triallylcyanurat und 200 g 2-Methacryloyloxyethylhexahydrophthalat enthielt, eine 
Losung hergestellt . 

Die so hergest elite Losung wurde in 3 Stunden unter Rtthren uber den zuvor beschnebenen Scheidetnchter in 
den bei einer Temperatur von ca. 80° C gehaltenen Kolben zugegeberL AuBerdem wurde die Losung zur 
Beendigung der Polymerisation 5 Stunden reifen gelassen. Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf 
Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten wurden 3000 g 
destilliertes Wasser und lOOOg Propylenglykol zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat 
geruhrt, wodurch eine rote Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 2,9 cP (2£ mPa-s] und einer 
Oberflachenspannung von 50 dyn/cm [5,0 x 10" 4 N/cm] erhalten wurde. 

Die in der roten Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einenTeilchendurch- 
messer von 0,13 urn. Die rote Tintenzusammensetzung zeigte eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit und 
Lichtechtheit und eine klare rote Farbe, ohne daB ein Verwischen, Verstopf en oder Verklumpen auftrat 



Beispiel 20 

Ein Zweiliterkolben, ausgestattet mit einem Ruhrer, einem RuckfluBkuhler, einem Thermometer, einem Rohr 
zum Einleiten von Stickstoffgas und einem 1000 ml Scheidetnchter zum Beschicken des Monomers, wurde in ein 
heiBes Wasserbad gestellt und mit 500 g destilliertem Wasser, 40 g polymerisierbarem oberflachenaktiven Stoff 
(Latemul S-180A, hergestellt von Kao Corporation) und 3 g Ammoniumpersulfat beschickL AnschlieBend wurde 
die Innentemperatur bei gleichzeitigem Einleiten von Stickstoffgas auf 60* C erhdht 

AuBerdem wurde durch Losen von 50 g wasserloslichem basischen Farbstoff ("AJZEN PURE BLUE 5GH 
200%", hergestellt von Hodogaya Chemical Ind. Co, Ltd.) in 500 g eines Monomergemisches, das 200 g Sryren, 
100 g Triallylcyanurat und 200 g 2-MethacryIoyioxyethylphthalat (Acryi Ester PA mit einer Wasserloslichkeit 
von 0,08 Gew.-%, hergestellt von Mitsubishi Rayon Co, Ltd.) enthielt, eine Losung hergestellt 

Die so hergestellte Losung wurde in 3 Stunden unter Ruhren uber den zuvor beschriebenen Scheidetnchter in 
den bei einer Temperatur von ca. 60° C gehaltenen Kolben gegeben. Nachfolgend wurde die Losung zur 
Beendigung der Polymerisation 5 Stunden reifen gelassen. Hierdurch wurde eine Dispersionsflussigkeit auf 
Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten erhalten. 

Zu dieser Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur Tinten wurden 3000 g 
destilliertes Wasser und 1000 g Propylenglykol zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat 
geruhrt, wodurch eine blaue Tintenzusammensetzung mit einer Viskositat von 3,0 cP [3,0 mPa-s] und einer 
Oberflachenspannung von 52 dyn/cm [5,2 x 10~ 4 N/cm] erhalten wurde. 

Die in der blauen Tintenzusammensetzung enthaltenen gefarbten Harzfeinpartikel hatten einen Teilchen- 
durchmesser von 0,12 ujdu Die blaue Tintenzusammensetzung zeigte eine ausgezeichnete Wasserbestandigkeit 
und Lichtechtheit und eine klare blaue Farbe, ohne daB ein Verwischen, Verstopfen oder Verklumpen auftrat 



Vergleichsbeispiel 23 

Eine Tintenzusammensetzung wurde in gleicher Weise wie in Beispiel 19 hergestellt, auBer daB 200 g Metha- 
crylsaure (Wasserloslichkeit = «>) ansteile der 200 g 2-Methacryloyloxyethylhexahydrophthalat verwendet 
wurden. Wahrend der Herstellung der Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Feinpartikeln fur 
Tinten trat jedoch eine Verfestigung ein, weshalb keine Tintenzusammensetzung erhalten werden konnte. 

Vergleichsbeispiel 24 

Eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit ungefarbten Harzfeinpartikeln wurde in gleicher Weise wie in 
Beispiel 19 hergestellt, auBer daB kein wasserloslicher basischer Farbstoff eingesetzt wurde. 

AnschlieBend wurden 10 g wasserloslicher basischer Farbstoff ("AIZEN CATHILON PINK FGH", hergestellt 
von Hodogaya Chemical Ind. Co., Ltd.), 3000 g destilliertes Wasser und 1000 g Propylenglykol zu dieser Disper- 
sionsflussigkeit auf Wasserbasis zugegeben und die Dispersionsflussigkeit zur Homogenitat geruhrt, wodurch 
eine rote Tintenzusammensetzung erhalten wurde. 

Die Ergebnisse sindinTabelle lOgezeigt 
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Tabelle 10 





Beispiel 


Vergleichsbeisplel 


Nr. 


19 


20 


23 


24 


Klarheit 


O 


O 




X 


Verwischen 


O 


O 




A 


Wasserbestandlgkeit 


O 


O 




X 


Licliteciitheit 
(Stunden) 


>50 


>50 




£ 10 


Lagerbestandigkeit 
(Tage) 


2 180 


> 180 




45** 



** nicht schreibfahig 



Patentanspruche 

25 1- Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis, 

herstellbar durch Emulsionspolymerisation eines Vinylmonomers, das eine saure funktionelle Gruppe be- 
sitzt und in dem ein wasserlosiicher basischer Farbstoff geiost ist, in Gegenwart eines polymerisierbaren 
oberflachenaktiven Stoffes. 

2. Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis, 
30 hersteUbar durch 

Losen eines wasserloslichen basischen Farbstoffes in einem Vmylmonomergemisch, das 5 bis 90 Gew.-% 
eines Vinylmonomers, das eine Carboxygruppe als saure funktionelle Gruppe besitzt und eine Wasserlos- 
lichkeit von 10 Gew.-% oder geringer aufweist, enthalt, und 

Emulsionspolymerisation dieses Vinylmonomergemisches in Gegenwart eines polymerisierbaren oberfla- 
35 chenaktiven Stoffes. 

3. Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis, 
herstellbar durch 

Losen eines wasserloslichen basischen Farbstoffes in einem Vmylmonomergemisch, das ein Vinylmonomer, 
das eine saure funktionelle Gruppe besitzt, und ein Vinylmonomer, das mindestens einen Substituenten 
40 ausgewahlt aus Cyangruppen, Triazinringen und Fluorgruppen besitzt, enthalt, und 

Emulsionspolymerisation dieses Vinylmonomergemisches in Gegenwart eines polymerisierbaren oberfla- 
chenaktiven Stoffes. 

4. Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis, 
herstellbar durch 

45 Losen eines wasserloslichen basischen Farbstoffes in einem Vinylmonomergemisch, das 5 bis 90 Gew.-% 

eines Vinylmonomers, das eine Carboxygruppe als saure funktionelle Gruppe besitzt und eine Wasserlos- 
lichkeit von 10 Gew. -% oder geringer aufweist, und ein Vinylmonomer, das mindestens einen Substituenten 
ausgewahlt aus Cyangruppen, Triazinringen und Fluorgruppen besitzt, enthalt, und 

Emulsionspolymerisation dieses Vinylmonomergemisches in Gegenwart eines polymerisierbaren oberfla- 
50 chenaktiven Stoffes. 

5. Untenzusammensetzung auf Wasserbasis, die eine Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten 
Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis gemaB mindestens einem der Anspruche 1 bis 4, ein wasser- 
losliches organisches Losungsmittel und Wasser enthalt 

6. Tintenzusammensetzung auf Wasserbasis gemaB Anspruch 5, bei der der Anteil der Dispersionsflussig- 
55 keit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis, angegeben als Harzfest- 

stoffgehalt, 3 bis 30 Gew.-%, der Gehalt an wasserldslichem organischen Ldsungsmittel 5 bis 80 Gew.-% 
und der Wassergehalt 30 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Gesamtmenge der Untenzusammenset- 
zung, betragt 

7. Tintenzusarnmensetzung auf Wasserbasis fur ein Schreibgerat, die eine Dispersionsflussigkeit auf Was- 
60 serbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis gemaB mindestens einem der Anspru- 
che 1 bis 4, ein wasserlosliches organisches Losungsmittel und Wasser enthalt 

8. Tintenzusarnmensetzung auf Wasserbasis fur ein Schreibgerat gemaB Anspruch 7, bei der der Anteil der 
Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis, angege- 
ben als Harzfeststoffgehalt, 3 bis 30 Gew.-%, der Gehalt an wasserldslichem organischen Ldsungsmittel 5 

65 bis 80 Gew.-% und der Wassergehalt 30 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Gesamtmenge der Tinten- 

zusarnmensetzung, betragt 

9. Tintenzusarnmensetzung auf Wasserbasis fur ein Tlntenstrahlschreibgerat, die eine Dispersionsflussigkeit 
auf Wasserbasis mit gefarbten Harzf inpartikeln fur Tinten auf Wasserbasis gemaB mind st ns einem d r 
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^ Anspriiche 1 bis 4, ein wasserldsliches organisches Losungsmittel und Wasser enthalt 

10. Tintenzusammensetzung auf Wasserbasis fur ein Tintenstrahlschreibgerat gemaB Anspruch 9, bei der 
der Anteil der Dispersionsflussigkeit auf Wasserbasis mit gefarbten Harzfeinpartikeln fur Tinten auf Was- 
serbasis, angegeben als Harzfeststoffgehalt, 3 bis 30 Gew.-%, der Gehalt an wasserldsiichem organischen 
Losungsmittel 5 bis 80 Gew.-% und der Wassergehalt 30 bis 90 Gew.-%, jeweils bezogen auf die Gesamt- 5 
menge der Tintenzusammensetzung, betragt 
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30 
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55 



60 



65 
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